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Programmsteuereinheit

ASP 5000

1. Aligemeines

Die Programmsteuereinheit
ASP 5000, angeschlossen an
die Tonbandmaschine AS 5002
oder AS 5004 gestattet:

1. bestimmte zwischen zwei
Schaltfolien befindliche
Bandstellen fortlaufend wie-
derzugeben.

2. fur Schaltuhrbetrieb die
gewinschte Funktion, Auf-
nahme oder Wiedergabe,
vorzuprogrammieren.

Die Programmsteuereinheit

ASP 5000 besteht im wesentli-

chen aus einem Bedienteil,

in dem die Elektronik unterge-

bracht ist und aus dem An-

schluBkabel mit 14-poligem

Stecker.

2. AnschlieBen

Der 14-polige Stecker der
ASP 5000 wird in die Buchse
»fernbedienung« auf der Bo-
denplatte der Tonbandmaschi-
ne AS 5002 oder AS 5004
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aut. reverse

playback record

eingesteckt.

Bei Verwendung der Kupplung
(1515001) ist es moglich, zu-
séatzlich zur Programmsteue-
rung eine Fernbedienung

bzw. eine Geschwindigkeits-
regelung anzuschlieBen.

3. Bedienung

Grundsétzlich kénnen auch bei
angeschlossener Programm-
steuereinheit ASP 5000 und
daran angeschlossener Fernbe-
dienungseinheit ASF 5000

die Laufwerksfunktionen an

der Tonbandmaschine selbst
oder an der Fernbedienungs-
einheit gesteuert werden.
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3.1 Fortlaufende Wiedergabe
einer bestimmten
Bandstelle

Die wiederzugebende Band-
stelle muB sich zwischen zwei
Schaltfolien befinden. (In der
BASF-Hobby-Box findet man
das benétigte Schaltfolien-,

rial.) Das Band wird nach Abb.1
konfektioniert.

(1 Vorspannband: Die erfor-
derliche Lange richtet sich
nach der Lénge des wieder-
zugebenden Magnetband-
teils und betragt héchstens
7m.

(@ + @ Schaltfolie:
Mindestlange 15 cm.

@ Wiederzugebender Magnet-
bandteil: Die Mindestlaufzeit
im Wiedergabebetrieb soll
15 Sekunden betragen.

(® Nachspannband:
Mindestlange 1 m

Vorspann- und Klebebandmate-

Abb.1

Laufrichtung
—_—— -

Bandanfang
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Nachspannband Schaltfolie
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Am Bedienteil der ASP 5000
alle Schalter (1), (2), (3) auf
Stellung»0« bringen. Tonband-
maschine einschalten. Band
einlegen und so weit transpor-
tieren (schneller Vorlauf), bis
die erste Schaltfolie sich
zwischen dem rechten FlUhlhe-
bel und der Aufwickelspule
befindet.

AS 5002 oder AS 5004 durch

Druck auf Taste »stop« anhalten.

An ASP 5000 Schiebeschalter
(1) »aut. reverse« von »0« auf »l«
schalten. Mit Taste »start«
Tonbandmaschine fir Wieder-
gabebetrieb starten.

Die Tonbandmaschine trans-
portiert das Band in Wieder-
gabebetrieb bis zur 2. Schalt-
folie. Dort wird in Ricklauf
geschaltet. Das Band wird bis

wiederzugebendes Magnetbandteil

® @

spult und abgebremst. Danach
schaltet die Programmsteuer-
einheit ASP 5000 die Tonband-
maschine erneut in Wieder-
gabebetrieb. Der Wiedergabe-
befehl dauert so lange bis die
1. Schaltfolie die Fiihlhebel
passiert hat. Die Wiedergabe-
funktion bleibt wahrend der
Laufzeit des Tonbandes erhal-
ten. Diese Vorgange wieder-
holen sich fortlaufend bis der
Schiebeschalter (1) »aut.
reverse« in Stellung »0« ge-
bracht wird.

4. Schaltuhrbetrieb
4.1 AnschlieBen der Gerite

Netzstecker der Schaltuhr in
Steckdose und Netzstecker der
Tonbandmaschine in Steck-

zur ersten Schaltfolie zuriickge- dose der Schaltuhr stecken.

Schaltfolie

Vorspannband

®

ASP 5000 und evtl. ASF 5000
wie unter 2 beschrieben an-
schlieBen (Abb. 2). Empfangsan-

lage wie in Bedienungsanleitung

fr AS 5002 bzw. AS 5004
unter 4.1 ... 4.10 dargestellt mit
Tonbandmaschine verbinden.

4.2 Bedienung

Nach Bedienungsanleitung der
verwendeten Schaltuhr die
gewiinschte Aufnahme- bzw.
Wiedergabezeit vorwéhlen.

An Tonbandmaschine Band
einlegen und so weit transpor-
tieren bis sich die erste Schalt-
folie zwischen Aufwickelspule
(rechte Spule) und rechtem
Fuhlhebel befindet. Netztaste
der Tonbandmaschine in einge-
schaltetem Zustand belassen.




4.2.1 Wiedergabebetrieb

Soll wahrend der an der
Schaltuhr vorprogrammierten
Zeit Wiedergabebetrieb durch-
geflhrt werden, so ist an

ASP 5000 Schiebeschalter (2)
»playback« von »0« auf »l« zu
schalten.

Das Gerat lauft dann zur vor-
programmierten Zeit so lange
bis am Bandende die Schalt-
folie oder der Bandendschalter
das Gerat stoppt oder bis die
Schaltuhr das Gerét ausschal-
tet, wenn die vorprogrammierte
Zeit klrzer ist als die Laufzeit
des Tonbandes.

4.2.2 Aufnahmebetrieb

Soll wahrend der an der
Schaltuhr vorprogrammierten
Zeit eine Aufnahme z. B. von
einer angeschlossenen
Empfangslage durchgefiihrt
werden, so ist an der ASP 5000
Schiebeschalter (3) »records«
von »0« auf »l« zu schalten.

Tonbandmaschine
AS 5002/AS 5004

Netzstecker der
Schaltuhr

e ©

Schaltuhr mit
2 Steckdosen

Abb. 2

Vorher ist der gewiinschte
Sender am Empfénger einzu-
stellen und an der Tonbandma-
schine anzusteuern. (Bedie-
nungsanleitung fur AS 5002
bzw. AS 5004 Punkt 5.2.1).

Die Tonbandmaschine lauft zur
vorprogrammierten Zeit so
lange in Aufnahmebetrieb, bis
die Schaltfolie oder der Band-
endschalter das Gerat am
Bandende stoppt oder bis die
Schaltuhr das Gerat aus-
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schaltet, wenn die vorprogram-
mierte Zeit kiirzer ist als die
Laufzeit des Tonbandes.

4.3 Fortlaufende Wiedergabe
Zu vorprogrammierten
Zeiten.

Das Band muB, wie in Abb1 dar-
gestellt, vorkonfektioniert sein.
Bedienung und AnschluB wie

in 4.1 und 4.2 beschrieben.

An der ASP 5000 werden die

Schiebeschalter (1) »aut
reverse« und (2) »playback« von
»0« auf »l« geschaltet. Wie unter
3.1 beschrieben wird die
Information zwischen den bei-
den Schaltfolien fortlaufend
wiedergegeben. Sinnvoll ist
diese Funktion nur, wenn die
wiederzugebende Information
kirzer ist als die vorprogram-
mierte Zeit. Ist dies nicht der
Fall, so ist wie unter 4.2.1 be-
schrieben zu verfahren.




Programmsteuereinheit
ASP 6000

1. Aligemeines

Die Programmsteuereinheit
ASP 6000, angeschlossen an
die Tonbandmaschine AS 6002

oder AS 6004 gestattet: -
1. bestimmte zwischen zwei ;
Klarsichtfolien befindliche 0
Bandstellen fortlaufend
wiederzugeben. playback

2. fur Schaltuhrbetrieb die
gewlnschte Funktion, Auf-
nahme oder Wiedergabe,
vorzuprogrammieren,

Die Programmsteuereinheit

ASP 6000 besteht im wesent-

lichen aus einem Bedienteil, in

dem die Elektronik unter-

gebracht ist und aus dem 2. AnschlieBen
AnschluBkabel mit 14-pol. Der 14-polige Stecker der
Stecker. ASP 6000 wird in die Buchse

»remote control« der Tonband-
maschine AS 6002 oder

AS 6004 eingesteckt.

Bei Verwendung der Kupplung
(1515001) ist es moglich, zu-
sétzlich zur Programmsteue-
rung eine Fernbedienung

bzw. eine Geschwindigkeits-
regelung anzuschlieBen.

05 086
el

03- s -08
0.2- < ~09
F hY
01 1.0

record L— aut.reverse —J

3. Bedienung

Grundsétzlich kénnen auch bei
angeschlossener Programm-
steuereinheit ASP 6000 und
angeschlossener Fernbe-
dienungseinheit ASF 6000/
6001 die Laufwerksfunktion an
der Tonbandmaschine selbst
oder an der Fernbedienungs-
einheit gesteuert werden.




3.1 Fortlaufende Wiedergabe
einer bestimmten
Bandstelle

Die wiederzugebende Band-
stelle muB sich zwischen
zwei Klarsichtfolien befinden.
Das Band wird nach Abb. 1
konfektioniert.

(D Vorspannband: Die erfor-
derliche Lange richtet sich
nach der L&nge des wie-
derzugebenden Magnet-
bandteils und betréagt

max. 10 m.

@ + @ Klarsichtfolie:
Mindestlédnge 2 cm

@ Wiederzugebender Magnet-
bandteil: Die Mindestlauf-
zeit im Wiedergabebetrieb
soll 15 Sekunden betragen.

(® Nachspannband: Mindest-
lange 1 m

| Am Bedienteil der ASP 6000

| alle Schalter (1), (2), (3) auf

Stellung »0« bringen. Tonband-

maschine einschalten. Band

Abb.1

Laufrichtung
o B

Nachspannband Klarsichtfaolie

® @

einlegen und so weit trans-
portieren (schneller Vorlauf),
bis die erste Klarsichtfolie sich
zwischen dem rechten Fihl-
hebel und der Aufwickelspule
befindet.

AS 6002 oder AS 6004 durch
Druck auf Taste »stop« an-
halten. An ASP 6000 Schiebe-
schalter (3) »aut. reverse«von
»0« auf »l« schalten. Mit Taste
»start« Tonbandmaschine fir
Wiedergabebetrieb starten.

Die Tonbandmaschine trans-
portiert das Band in Wieder-
gabebetrieb bis zur 2. Klarsicht-
folie. Dort wird in Rucklauf
geschaltet. Das Band wird bis
zur ersten Klarsichtfolie zurtick-
gespult und gebremst. Danach
schaltet die Programmsteuer-
einheit ASP 6000 die Tonband-

wiederzugebendes Magnetbandteil Klarsichtfolie  Vorspannband

®

maschine erneut in Wieder-
gabebetrieb.

Die Dauer des Wiedergabe-
befehls wird mit dem Einsteller
(4) abhéngig von der Lange
des Vorspannbandes bzw. der
Bandgeschwindigkeit einge-
stellt. Der Wiedergabebefehl
soll mindestens solange
dauern, bis die Klarsichtfolie
den Kopftrager passiert hat.
Diese Vorgénge wiederholen
sich fortlaufend bis der Schie-
beschalter (3) »aut. reverse«in
Stellung »0« gebracht wird.

4. Schaltuhrbetrieb
4.1 AnschlieBen der Gerite

Netzstecker der Schaltuhr in
Steckdose und Netzstecker
der Tonbandmaschine in

@ @

Steckdose der Schaltuhr
stecken. ASP 6000 wie unter 2
beschrieben anschlieBen
(Abb. 2). Empfangsanlage wie
in der Bedienungsanleitung
AS 6000 beschrieben an-
schlieBen.

4.2 Bedienung

Nach Bedienungsanleitung der
verwendeten Schaltuhr die
gewulnschte Aufnahme- bzw.
Wiedergabezeit vorwahlen.

An Tonbandmaschine Band
einlegen und so weit transpor-
tieren bis sich die erste Klar-
sichtfolie zwischen Aufwickel-
spule (rechte Spule) und
rechtem Flhlhebel befindet.
Netztaste der Tonbandmaschi-
ne in eingeschaltetem Zustand
belassen.




4.2.1 Wiedergabebetrieb

Soll wahrend der an der Schalt-
uhr vorprogrammierten Zeit
Wiedergabebetrieb durchge-
fuihrt werden, so ist der Schiebe-
schalter (1) »playback«

von »0« auf »l« zu schalten.

Das Gerat l1auft dann zur vor-
programmierten Zeit so lange
bis am Bandende die Klar-

| sichtfolie das Gerat stoppt
| oder bis die Schaltuhr das
| Geréat ausschaltet, wenn die

vorprogrammierte Zeit kiirzer
ist als die Laufzeit des Ton-

bandes.

| 4.22 Aufnahmebetrieb
| Soll wahrend der an der Schalt-

uhr vorprogrammierten Zeit
eine Aufnahme z. B. von einer
angeschlossenen Empfangs-
anlage durchgefuhrt werden,
so ist der Schiebeschalter

(2) »record« von »Q« auf »l« zu
schalten. Vorher ist der ge-
wiinschte Sender am Empfan-

ger einzustellen und an der
Tonbandmaschine auszu-
steuern.

Die Tonbandmaschine lauft zur
vorprogrammierten Zeit so
lange in Aufnahmebetrieb, bis
die Klarsichtfolie das Gerat am
Bandende stoppt oder bis die
Schaltuhr das Geréat ausschal-
tet, wenn die vorprogrammierte
Zeit klirzer ist als die Laufzeit
des Tonbandes.

4.3 Fortlaufende Wiedergabe
zu vorprogrammierten Zeiten

Band muB, wie in Abb. 1 darge-
stellt, vorkonfektioniert sein. Be-
dienung und AnschluB wie in
41 und 4.2 beschrieben.

An der ASP 6000 werden die
Schiebeschalter (3) »aut.
reverse« und (1) »playback«
von »0« auf »l« geschaltet.

Wie unter 3.1 beschrieben wird
die Information zwischen den
beiden Schaltfolien fortlaufend
wiedergegeben.
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dies nicht der Fall, so ist wie
unter 4.2.1 beschrieben zu
verfahren.

Sinnvoll ist diese Funktion nur,
wenn die wiederzugebende
Information kirzer ist als die
vorprogrammierte Zeit. Ist




Dia-Synchronisations-Nachriistsatz
ASD 5000/6000

1. Allgemeines

Der Dia-Synchronisations-
Nachristsatz ASD besteht im
wesentlichen aus dem Syn-
chronisationskopf mit Umschal-
ter, der im Kopftrager, und aus
einem Elektronik-Baustein, der
im Chassis ihrer ASC-Tonband-
maschine eingebaut ist. Die so
vorbereitete Maschine ermég-
licht zusammen mit dem Syn-
chronisationshandsttck (Abb.1)
das Koppeln von Dias mit
Tonband.

Bei Halbspurmaschinen werden
die Steuerungsimpulse in

die magnetisch neutrale Zone
zwischen beiden Tonspuren
gesetzt, so daB die Vertonung
von Dia-Serien nicht nur wie
sonst Ublich monofon, sondern
auch stereofon erfolgen kann.
Bei Viertelspurmaschinen wer-
den die Steuerungsimpulse
normgerecht auf Spur 4 aufge-
zeichnet. Die zur Steuerspur
»gehorenden« Tonspuren befin-

A S C electronic

den sich auf Spur 1 (linker Ka-
nal) und Spur 3 (rechter Kanal).
Im zweiten Banddurchlauf
kann dann noch Spur 2 zur
Aufzeichnung einer monofonen
Information benutzt werden.
(Abb. 2.

Abb. 2

6 Abb. 1
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2. Einige Tips zur Gestaltung
einer Ton-Dia-Schau

Es hat sich als zweckmaBig
erwiesen, als erstes den Tonteil
auf Band aufzunehmen, sowohl
den Kommentarteil als auch

die evtl. gewlinschte Hinter-
grundmusik. Erst wenn der Ton-
teil »steht« werden Dia-Wech-
seldmpulse gesetzt.

Bei einfachen und kurzen Dia-
serien wird man ohne schriftlich
festgelegtes Konzept aus-
kommen. Bei ldngeren und auch
komplexen Serien wird man
jedoch auf einen schriftlich
niedergelegten »Fahrplan« nicht
verzichten kénnen.

Folgendes Schema hat sich
dabei bewéhrt:

Dia

E wsik - G h
Nr.| Titel Musik - Geriusc!

Kommentar = Text

Kommentar und Musik bzw.
Gerdusche kénnen mit dem
4-kanaligen Mischpult der Ton-
bandmaschine zusammen-
gestellt werden (siehe Bedie-
nungsanleitung).

Hinweis: Im Handel sind Ge-
rauschschallplatten sowohl in
monofoner als auch in stereo-
foner Ausflihrung mit einer
Auswahl zahlreicher Gerausch-
ereignisse erhaltlich.

3. AnschlieBen

Netzkabel des Projektors in
Netzsteckdose stecken. Mit
dem beiliegenden Projektorka-
bel Steuerungsbuchse des
Projektors mit Buchse »Projek-
tor« der Tonbandmaschine
verbinden. Synchronisations-
handstiick in Buchse »dia« ein-
stecken. Schalter im Kopftrager

nach links schieben (Abb. 3),
Tonbandmaschine nach Be-
dienungsanleitung mit den
gewunschten Quellen (Mikro-
fon, Steuergerét etc.) und der
Wiedergabeanlage verbinden
(siehe Bedienungsanleitung).
Bei Wiedergabe von 2/4 Spur-
Bandern ohne Dia-dmpulse
sollte der Dia-Umschalter nach
rechts (Stellung »film«) ge-
bracht werden. (Abb. 3.)

Abb. 3

4_Vorbereitungen

Tonbandmaschine mit der
Netztaste einschalten, Anzeige-
lampe (1) am Handstlck leuch-
tet.

Bei schon einmal bespielten
Tonbandern empfiehlt es sich,
durch Druck auf Taste (4) mit
19 cm/s das Band einmal
durchlaufen zu lassen, um alte
Aufnahmen auf der Impulsspur
zu léschen.

DIA-Projektor einschalten.




5. Setzen der Dia-Wechsel-
Impulse

Tonband an den Anfang zu-
rickspulen. Dia-Kassette in den
Projektor geben und Bild-
transport einschalten. Tonband-
maschine auf Wiedergabe
schalten und Ton abhéren.

An den gewlnschten Stellen
werden nun mit der Taste (3)
»setzen« — Lampe (2) leuchtet

- die Impulse gesetzt.

Mit dem Regler (6) »impulszeit«
kann die Lénge der Impulszeit
von 0,1 -1,0 s eingestellt wer-
den. Bei den meisten Projektor-
typenist 0,5 s gebréuchlich.
Durch einige Versuche ermit-
teln Sie am besten die geeigne-
te Impulszeit fir Ihren Projektor.

6. Léschen von Impulsen

Soll die Impulsfolge gedndert
werden, muB vor dem neuen
Setzen der Impulse die Ldésch-
taste (4) getippt werden - rote
Lampe (5) leuchtet. Wahrend
des Léschvorgangs werden die
alten Impulse geldscht, gleich-
zeitig kébnnen die neuen Impul-
se durch Taste (3) gesetzt
werden.

Der Léschspeicher im ASD
wird nur durch Betatigen der
Tasten »vorlauf« oder »riicklaufe«
der Tonbandmaschine wieder
ausgeschaltet.

7. Wiedergabe

Dia-Projektor einschalten,
Tonbandgerat auf Wiedergabe
(siehe Bedienungsanleitung)
schalten, Lautstéarke an Wieder-
gabeanlage auf gewlinschten
Pegel stellen.

Ist am Projektor nur ein An-
schluB fur Fernbedienung oder
Steuerung von Tonband vor-
handen, kann der AnschiuB
Uber den Adapter 1506 378
erfolgen.

8. Schmalfilme

Nach Schieben des Schalters
im Kopftrager der Tonband-
maschine nach rechts (Abb. 3),
wird flr die Vertonung von
Schmalfilmen der Dia-Kopf
separat auf den Punkten 9 und
6 der Buchse »dia« (6 = Masse)
herausgefihrt.

Es kénnen sowohl Schmalfilm-
projektoren mit eingebautem
Tonkoppler als auch Projek-
toren mit separatem Tonkoppler
verwendet werden.

Auf alle Félle ist die Bedie-
nungsanleitung des Projektors
und des Tonkopplers zu be-
achten.




Infrarotfernbedienung ASE/ASF 6010

1. Aligemeines

Die Infrarotfernbedienung
besteht aus dem Bedienteil
ASF 6010 und dem Empfanger
ASE 6010. Sie gestattet die
drahtlose Fernsteuerung aller
Laufwerksfunktionen der Ton-
bandmaschinen AS 5002,

AS 5004, AS 6002 oder

AS 6004.

Mit einem Bedienteil ASF 6010
kénnen bis zu 3 Tonbandma-
schinen (bei Verwendung der
entsprechenden Empfanger)
getrennt ferngesteuert werden.

2. Aufstellung

Die Tonbandmaschinen kon-
nen an beliebiger Stelle des
Raumes aufgestellt werden.
Das Fenster am Empféanger
sollte in Richtung der Bedien-
person ausgerichtet werden.
Die groBte Reichweite (max.
15 m) wird erreicht, wenn das
Fenster im Bedienteil in Rich-
tung Empfénger ausgerichtet

wird. In normalen Wohnraumen
ist ein genaues Ausrichten
wegen der Reflektion der
Infrarotstrahlen nicht notwen-
dig.

3. Einsetzen der Batterie

Das Bedienteil und die Batterie
aus der Verpackung entneh-
men. Den VerschluBdeckel am
Boden des Bedienteils durch
leichten Druck in Pfeilrichtung
offnen. Das AnschluBstiick auf
die Kontakte der Batterie auf-
stecken. Die Batterie in das
Batteriefach einlegen und Ver-
schluBdeckel schlieBen. Bei
Batteriewechsel bitte gleichen
Batterietyp verwenden.

4. AnschluB bei Betrieb mit
einer Tonbandmaschine

Tonbandmaschine ausschalten
und 14poligen Stecker des
ASE 6010 (Ausflhrung fir
Einfachsteuerung) in Buchse
»remote control« der Tonband-

maschine einstecken. Emp-
fanger an geeigneter Stelle

aufstellen und Tonbandma-

schine einschalten.

5. AnschluB3 bei Betrieb mit

max. 3 Tonbandmaschinen

Empféanger (Ausfiihrung fur

Mehrfachsteuerung wie unter

4. beschrieben)einstecken.

Die Zuordnung der Empfénger
zum Tastenfeld des Bedienteils
ist aus dem Typenschild des

Empfangers ersichtlich.

6. Bedienung

Zur Bedienung der gewiinsch-
ten Tonbandmaschine ist das
entsprechende Tastenfeld zu
verwenden.

Empfénger mit Einfachsteue-
rung sind auf Tastenfeld 1
eingestellt. Die Funktionen
Repetieren, Ricklauf, Vorlauf,
Stop und Wiedergabe werden
durch einfaches Antippen der
Tasten »rep.«, »rew.«, »ffwde,
»stop« und »play« ausgelést.
Zum Ausldsen der Aufnahme-
funktion sind die Tasten »rec.«
und »play« kurz nacheinander
zu dricken.




Geschwindigkeitsregelbaustein

ASG 10

1. Alilgemeines

Der Geschwindigkeitsregelbau-

stein ASG 10 erlaubt eine
Veranderung der Soll-Bandge-
schwindigkeit an den Ton-
bandmaschinen AS 5000 (nur
die Tonbandmaschinen mit
den rechteckférmigen 14-poli-
gen Fernbedienungsbuchsen
sind fir den AnschluB eines
ASG 10 vorbereitet) und

- AS 6000.

2. AnschlieBen

Den 14-poligen AnschluB-
stecker in die Buchse »remote«

einstecken.

Hinweis: Uber die Kupplung
(ASC Sach-Nr. 1515 001)

ist ein gleichzeitiger AnschluB
von einem weiteren Zusatz-
gerat wie ASF, ASP usw.
maoglich.

3. Betrieb
Den Schiebeschalter am

ASG 10 in Stellung »l« bringen-

damit ist die gerateinterne
Geschwindigkeitsreferenz
ausgeschaltet. Mit dem Knopf-

regler kann die Bandgeschwin-

digkeit nun um ca. = 30% von
der an der Tonbandmaschine

eingestellten Geschwindigkeit
variiert werden.

Audio System
Componenten GmbH & Co.
Electronic Produktions KG

SeibelstraBe 4

8752 Hosbach
Telefon 06021/53021
Telex 04188571

Hinweis: Es empfiehlt sich, bei
der héchsten an der Ton-
bandmaschine einstellbaren
Geschwindigkeit (19 cm/s
bzw. 38 cm/s) auf eine weitere
Erhéhung mittels Einstellregler
zu Gunsten der Lebensdauer
des Antriebsmotors zu ver-
zichten.




